Slanglangd

Vid bestéllning av kompletta slangenheter anges slangens totallangd, d.v.s langd mellan tatningsytorna pa kopplingarna.

( L-métt enligt bild nedan) ex. L = 580mm

WSS ——

A
-
Y

A
-
Y

Langdtolerans pa monterade slangar

Langd Tolerans
0-300 mm +-3mm
300-1000 mm + 6 mMm
1000 mm - langre +1%
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Slanglangd

Vid det flesta installationer av hogtrycksslang behévs minst en bojning pd slangen. For att erhalla maximal livslangd pa
slangen ar det mycket viktigt att alla spanningar i kopplingarna undviks.

Fast installation

Langd = 2A + (3,14 x R)
Langd = 2A + X

For att undvika spanningar i kopplingarna ska en del av
slanglangden i vardera anden alltid vara rak, sa att bojnin-
gen borjar en bit fran kopplingarna.

| tabellen nedan finns den beréknade ldangden "A” for de
olika slangdimensionerna.

Langden av slangen ska enligt exemplet i Fig. 1 vara
L = 2A + (3,14 x R) (dér R inte far vara mindre &n minsta
tilldtna bojningsradie for resp. slangdimension och slang-
typ).

For alla andra typer av bojningar ska den generella for-
meln L = 2A + X anvéndas vid varje installation (dar X &r
langden av slangbgdjningen, som man kan berakna eller
méta).

Diam. /4" 3/8" 1/2° 5/8" 3/4 1"

Rorlig installation

Langd =2A+ X+ T

Om anslutningarna ror sig i forhdllande till varandra
maste sarskild hansyn tas gallande slanglangden.

Det ar naturligtvis nodvandigt att en extra langd rak slang
upptar spanningarna frdn bojningen av slangen, vilka
annars skulle belasta kopplingarna.

Om slanglangden ar T ska den extra langden rak slang vid
vardera kopplingen vara halften av T.

Huvudformeln &r L = 2A + X + T. Denna extra langd "T”
upptar spanningarna i rorelsens alla positioner.

11/4" 11/2" 2

"A"mm105 105 115 130 140 155 175

225 WSS

OBS! Méattet A inkluderar ej langden av specialkopplingar, adapters m.fl.
Om sdna delar ingar i installationen maste motsvarande extra langd tilldaggas mattet A.
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Monteringsanvisning - For slangar i kombination med hylsa for skalning

1. Kapa slangen vinkelratt. Kom ihdg att rékna bort kopplingens bygglangd.
Rengor slangen fran smutspartiklar.

2. Skala av slangens yttergummi ned till stalwiren. Skalningens langd finns i pressmattstabellen.
Skallangden ar viktig sa att inte flatan blir frilagd bakom hylsans kant, vilket medfor rostangrepp

och fortidigt slangbrott som foljd. Var aktsam sé inte stalflatan skadas.

3. For pé presshylsan péa slangen. Var noga med att slangen bottnar i hylsan

o ISP o=

4. Tryck in kopplingens innerdel tills den stdder mot spéarkanten.
Var noga med att hylsans gavel ligger mittfor [dsningssparet pa innerdelen.
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5. Pressa kopplingen till i pressmattstabellen angivet matt. Kontrollmat alltid efter pressning,
sd att hylsan fatt ratt yttermatt. Anvand ett skjutmatt. Kontrollera med pressméttstabellen.

6. Rengor slangen invandigt genom att skjuta renspluggar. En styck fran vardera hall. Plugga slangen.

Obs! Det ar viktigt att anvanda slang och kopplingar fran samma leverantér.
Vara komponenter ar testade och utprovade for att erhalla ett sdkert forband av hogsta kvalitet.
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Monteringsanvisning - For slangar i kombination med skalfri hylsa

1. Kapa slangen vinkelratt. Kom ihdg att rékna bort kopplingens bygglangd.
Rengor slangen fran smutspartiklar.

2. For pé presshylsan pa slangen. Var noga med att slangen bottnar i hylsan.

3. Tryck in kopplingens innerdel tills den stoder mot sparkanten. Var noga med att hylsans gavel
ligger mittfor ldsningssparet pa innerdelen.

Al

4. Pressa kopplingen till i pressmaéttstabellen angivet matt. Kontrollmat alltid efter pressning att hylsan fatt yttermatt.
Anvéand ett skjutmatt. Kontrollera med pressmattstabellen.

5. Rengor slangen invandigt genom att skjuta renspluggar. En styck fran vardera hall. Plugga slangen.

Obs! Det ar viktigt att anvanda slang och kopplingar fran samma leverantor.
Vara komponenter ar testade och utprovade for att erhalla ett sdkert forband av hogsta kvalitet.

-Hydra
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Monteringsanvisning - For Gates flatade slangar med skalfri G-koppling One-Piece

1. Kapa slangen vinkelratt. Kom ihdg att rékna bort kopplingens bygglangd.
Rengor slangen fran smutspartiklar.

2. For pé kopplingen pa slangen. Var noga med att slangen bottnar i hylsan.
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3. Pressa kopplingen till pressmaéttstabellen angivet matt. Kontrollmat alltid efter pressning att hylsan fatt ratt yttermatt.
Anvand ett skjutmatt. Kontrollera med pressmattstabellen.
OBS! Viktigt! For att pressa dessa Gates-kopplingar ar det viktigt att man valjer ratt backar.

4. Rengor slangen invandigt genom att skjuta renspluggar. 1st fran vardera hall. Plugga slangen.

Obs! Det ar viktigt att bara anvianda Gates slang i kombination med Gates kopplingar for att fa ett sdkert forband av hégsta
kvalitet.

-Hydra
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Monteringsanvisning - For G2 och SPT2XXN med skalfria demonterbara skruvkopplingar

1. Kapa slangen vinkelratt. Kom ihdg att rékna bort kopplingens bygglangd.
Rengor slangen fran smutspartiklar.

2. Fast kopplingshylsan vagratt i ett skruvstad.

3. Vrid in slangen i kopplingshylsan tills den bottnar.
OBS! Kopplingshylsan ar vanstergangad. Vrid sedan tillbaka slangen ett halvt varv.

4.

6. Rengor slangen invandigt genom att skjuta renspluggar. 1st fran vardera hall. Plugga slangen.

-Hydra
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Slangmonteringstips

Ett riktigt utfort forsta montage ar ett krav for att nyttja slangledningen péa ett kostnadseffektivt satt. Felaktigt montage leder
ovillkorligen till kraftigt hojda kostnader och ett otillfredstéllande slutresultat. Om montaget ar for kort for att slangledningen
skall fa majlighet att nyttja sin flexibilitet och sin expansionsmajlighet blir servicetiden forkortad.

%m:

FEL
‘2 FEL
RATT
RATT
Slangen behover ha ett visst slack for att inte strackas for Nar bojningsradien ar under rekommanderat minimum,
hart vid tryckbelastning. anvand en vinkeladapter for att undvika skarpa bojar.
FEL RATT
Motverka vridning och inbyggda spanningar genom att Anvand ratt vinkeladapter for att undvika skarp vridning

se Over konstruktioner och styrvagar. eller bojning av slangen.

FEL RATT
Genom att anvanda 45° och/eller 90° adapter uppnas en Undvik vridning av slangen vid bojning i tva plan genom
riktig slangdragning. Undvik onddig slanglangd genom klamring av slangen vid “bojningscentrum”.

att "alltid anvanda raka kopplingar”.
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Slangmonteringstips

FEL RATT

Ratt slanglangd ar nodvandig for att overfora rorelse pa
rorliga detaljer for att fa riktig bojningsradie.

Klamra inte s& att slangen kommer i spann vid vaxling
tryck/trycklos.

FEL

Hoga  strdlningstemperaturer  forkortar  slangens
livslangd. Skarma av for varmeexponering.
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FEL RATT

Vridning mer an 7° forkortar livslangden avsevart.

é%i

RATT

Reducera antalet anslutningar sd mycket som majligt.

FEL

RATT

Rorbojar och adaptrar bor anvandas for att avliasta for
snava installationer. Detta underlattar aven service och
kontroll.
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Slangmonteringstips

FEL

RATT

Slangmontage bor goras sa att yttre slitage undvikes for
att utnyttja slangens fulla livslangd. Klamra ratt men inte

med overdimensionerade klammer.

FEL

RATT

Anvand ratt slangtyp med ratt bojradie for hogsta majliga

nyttjande av fléden.

HydraSpecma Component AB - Svedjevdagen 10 - SE-931 36 Skellefted

+46 910 7332 00 - info.hsco@hydraspecma.com - www.hydraspecma.com

-Hydra

©HydraSpecma Component AB - HSCO_SlangléangdSlangmontering - 06.2021



